Teknisk Datablad

SAFE STEP
General Purpose Primer

Beskrivelse:

Safestep General Purpose Primer 750 ml. (2-komponent epoxy grunder til porgse overflader som beton, tree,
tegl mv.). Anvendes for pafering af ROCOL SAFESTEP Skridsikre Gulvcoatings.

Raekkeevne: 4-6 m? pr. 750 ml. (Beregnet til en enhed af Safestep Gulvcoatings).
Anvendelse:

* Sgrg for grundig omraring af base (del A) og hzerder (del B).

* Bor ikke pafares ved temperaturer under +5°C.

¢ Kan ikke anvendes pa metaloverflader.

* For brug, se vedlagte tekniske data samt leverandgrbrugsanvisning.

Forbehandling af stal: Sandblzes til SA 2,5 som minimum. Pa overflader der udseettes for vanskelige forhold,
anbefales sandblaesning til SA 3. Olie, fedt, voks etc. bgr afrenses med f.eks. Xylen. Ved en overflade profil pa
60 mikrons péferes 1 lag grunder. Er overflade profilen starrere end 60 mikrons, kan det vaere ngdvendigt med
flere lag grunder. Veer opmeerksom pé hjarner, bolte, matrikker, svejsninger osv. Svejsninger bar om ngdvendigt
nedslibes, fjern svejsestaenk, slagger etc.

Forbehandling af aluminium: Bgr sandblaeses. Hvor dette ikke er muligt bar overfladen slibes.

Forbehandling af galvaniseret stal: Nygalvaniseret stal bar affedtes med oplgsningsmiddel. Fjern evt. rustdan-
nelser ved slibning.

Forbehandling af glasfiber: Slibes med sandpapir.

Blanding: OBS! Bland hele indholdet i forpakningen Ukorrekt blanding vil pavirke produktets tekniske egenska-
ber og medfare fejl.

Omror base materialet (Del A) grundigt med mekanisk mixer. Sgrg for at alt bundfaeldeligt materiale

bliver omrgrt. Herefter tilsaettes forsigtigt alt haerder (Del B) under omrgring. Fortsaet omrgring indtil ensartet
farve og konsistens er opnaet min. 5 min.

Paforing: General Purpose Primer kan paferes med airless spray, alm. luftspray, pensel eller blgd rulle.

NB: Ved brug af airless spray, bar trykket pa spraydysen reduceres mest muligt.

Svejsning/skeering: P4 omrader hvor der skal svejses eller skeeres, bar overfladen tildeekkes grundigt for pafe-
ring af General Purpose Primer. Sgrg for at alle kanter, hjarner, boltehuller etc. er grundigt tildeekket.

Hvornar kan grunderen péafares: Udendgrs overflader bar grundes straks efter sandbleesning. Indenders over-
flader bgr grundes inden for 4 timer.
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General Purpose Primer

Tekniske og fysiske data

Produkt beskrivelse:
PR. nr.

Forpakning:

Farve:

ROCOL varenummer:
Pafgringsmetode:
Pot life:

Tarretid:

Deaekkeevne:
Holdbarhed:
Pafgringstemperatur:

Opbevaring:

Faststofindhold (BS3900 del A10):

VOC:

Massefylde (blandet):
Blandingsforhold:
Kodenummer:
Flammepunkt:
Afrensning:

Begraensninger:

Information

Yderligere teknisk information og leverandgrbrugsanvisninger pa ITW produkter, kan rekvireres ved henvendelse til:

2-komponent epoxy grunder med zinkfosfat.
Under anmeldelse.

5 Itr. (to-komponent).

Gra.

97005000.

Borste, blad rulle eller spray.
8 timer ved 20°C (blandet)
Bergringstar

Gennemtor

Udheerningstid

2 timer ved 21°C

16 timer ved 21°C

4 dage ved 21°C
Kemikaliebestandighed Efter 7 dage ved 21°C
Overmalingsinterval Min. 4 timer ved 21°C og max. 3 mdr.
42,5 m? ved 60 mikron terfilmtykkelse (140 mikron vadfilm tykkelse).
2 ar i udbnet emballage.

Overflade temperaturen bor ikke vaere under +7°C

(Den rel. luftfugtighed bar ikke overstige 90 %.)

5-40°C. Tort, beskyt mod direkte sollys.

44%

362 glltr.

1,2.

3 dele base til 1 del heerder.

5-5 (1993). Blandet produktet.

30°C.

Xylen (xylol)

Overfladetemperaturen bgr ikke vaere < 7°C. Den relative fugtighed ma
ikke oversige 90%.
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